QEMETICA soda Polska

3.Wymagania do oprogramowania
systemow sterowania

Oprogramowanie

Dopuszczalne jest uzycie jezykdw programowania takich jak: FBD, LAD, SFC (Graphcet) oraz
w uzasadnionych przypadkach do skomplikowanych operacji matematycznych i logicznych
jezyk SCL.

Niedopuszczalne jest stosowanie jezykdw niskopoziomowych (STL, Assembler).

e Bloki wykonawcze - Opisac¢ nalezy sterowanie blokéw wykonawczych zawartych w
logice programu, kazdy blok musi zawieraé¢ komentarze funkcjonalnosci(szczegdlnie
dotyczy to dodatkowej logiki), ktdrej dziatanie musi byé opisane dla lepszego
zrozumienia kodu.

e Regulatory i uktady automatycznej regulacji - opisac nalezy typy uzytych
regulatoréw. Nastepnie kierunek dziatania oraz limity.(Set point, out, rampy itd.) W
przypadku struktur opisa¢ zasady zasledzania regulatoréw.

e Alarmy - systemy sterowania powinny zapewnia¢ mozliwos¢ alarmowania
operatorow o anomaliach w procesie technologicznym.

e Archiwizacja i dostep do danych procesowych systemu sterowania musi zapewnic
gromadzenia danych, zdarzen i alarméw historycznych z okresu minimum roku czasu.
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Licencjonowanie

Wraz z system muszg zosta¢ dostarczone wszystkie niezbedne licencje producenta, jak réwniez firm
trzecich, niezbedne do;

prawidtowego funkcjonowania systemu zgodnie z polityka licencyjng producenta,
mozliwosci petnej modyfikacji/konfiguracji systemu wraz z wszystkimi modutami
funkcjonalnymi,
uzywania oprogramowania umozliwiajgcego prowadzenie dziatan serwisowych
systemu.
w przypadku licencji ograniczonych (liczbg zmiennych, liczbg stanowisk), nalezy
przedstawic aktualng polityke licencyjng producentéw elementdéw Systemu wraz z
obowigzujgcym wykazem cen.

Dostarczone oprogramowanie wraz z licencjami do systemu sterowania musi

umozliwia¢ miedzy innymi:

stosowanie, wyswietlanie, przechowywanie danych w systemie automatyki,
wykonywanie backup’u systemu pozwalajgcego na przywrdécenie funkcjonalnosci
po ewentualnych awariach,

modyfikacje systemu sterowania, w szczegdlnosci: o tworzenie dowolnych ekranéw
wizualizacyjnych, o modyfikowanie ekrandw wizualizacyjnych, o zarzadzanie bazg
zmiennych,

dodawanie nowych, usuwanie i modyfikacja zmiennych,

przypisywanie referencji pomiedzy elementami zwizualizowanymi w systemie
sterowania, a sygnatami pochodzacymi z urzadzen obiektowych oraz wykonawczych,
modyfikowanie zaimplementowanych interfejséw do innych systemoéw lub
elementéw AKPiA,

konfigurowanie podtgczen komunikacyjnych,

zarzgdzanie kontami, rolami i grupami uzytkownikdw,

zarzadzanie politykami bezpieczeristwa,

przytgczanie nowych toréw pomiarowych (analogowych lub cyfrowych) do
sterownikéw PLC,

tworzenie nowych zmiennych w sterownikach PLC,

wykorzystywanie zmiennych zaimplementowanych w sterownikach PLC,
wykorzystywanie dostarczonych blokdw uzytkownika zaimplementowanych w
sterownikach PLC,

otworzenie nowych blokéw uzytkownika w oprogramowaniu w sterownikach PLC
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Odbidr i commissioning systemu sterowania

Odbiér systemu sterowania bedzie polegat na symulacji dziatania software (FAT),
commissioning, strojenie, testach (SAT).

Celem testow FAT jest sprawdzenie poprawnosci dziatania oraz zgodnosci systemu ze
specyfikacjg techniczng zaakceptowang przez zamawiajgcego przed podtgczeniem
elementéw systemu do docelowego miejsca ich dziatania.

Testy FAT powinny zosta¢ uwzglednione i umieszczone w harmonogramie wstepnym
przekazywanym na etapie oferty.

O ile termin rozpoczecia testow moze by¢ przedmiotem szczegdtowych ustalen na
etapie podpisywania umowy lub realizacji, to informacje dotyczace czasu trwania
testow oraz ich lokalizacji powinny by¢ wigzace.

Testy fabryczne (FAT) zostang przeprowadzone po dokonaniu zgtoszenia przez
Dostawce gotowosci do przeprowadzenia testdw oraz akceptacji terminu przez
zamawiajgcego. Dostawca jest zobowigzany do zgtoszenia gotowosci do testow.

Szczegdtowy plan testow FAT nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu nie pdzniej niz 4
tygodnie przed ich rozpoczeciem; plan testow musi zawieraé:

e Szczeg6towy harmonogram testéw,

e Liste testow wraz z procedurami ich przeprowadzenia.
Plan testow musi obejmowac mozliwie szeroki zakres dziatania Systemu, tzn. wszystkie
elementy jego budowy i funkcjonalnosci, ktére mogg zosta¢ sprawdzone przed
instalacjg i uruchomieniem. Ogélnie, testy powinny obejmowac:

o Testy szaf Systeméw (zgodno$é¢ z dokumentacjg, test poprawnosci okablowania od
zaciskow wejsciowych szafy do modutéw Systemu),
e Komunikacje pomiedzy komponentami Systemu,
e Funkcjonalnos¢ stacji operatorskich,
e Weryfikacje parametréw wydajnosciowych i jakosciowych Systemu zatozonych w
specyfikacji technicznej,
e Sprawdzenie dziatania rozwigzan redundanciji,
e Wykonanie i odtworzenie Systemu z Kopii zapasowej,
e Testy aplikacji,
e Testy obwoddw wejsé/wyjsc.
Formutujgc wymagania formalno — proceduralne nalezy uwzglednic
nastepujgce kwestie/zapisy:

e Zamawiajgcy w ciggu 2 tygodni od otrzymania planu zapozna sie z dostarczonym
zestawem procedur testowych i przedtozy swoje uwagi,
e Ostateczny zestaw testéw jest uzgadniany przez Zamawiajgcego i Dostawce,
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e Dostawca zapewni srodowisko umozliwiajgce przeprowadzenie testéw FAT zgodnie z
uzgodnionym planem,

e Zamawiajgcy ma prawo do zaangazowania ekspertéw zewnetrznych do uczestniczenia
lub wykonania testéw,

o Wszelkie wykryte usterki zostang udokumentowane. Zaleca sie usuwanie wykrytych
usterek na biezgco,

e Po usunieciu usterki trzeba powtdrnie przeprowadzic test,

e Parametry stabilnosci i wydajnosci powinny by¢ weryfikowane zgodnie z zapisami
znajdujgcymi sie w uzgodnionym oraz zaakceptowanym przez Zamawiajgcego
Projekcie Technicznym,

e Zakonczenie testéw FAT bedzie potwierdzone protokotem zakorniczenia testow w
ktérym powinna znaleZ¢ sie informacja o nieusunietych usterkach wraz z ich opisem,

e Po zakoniczeniu testéw FAT Systemu musi nastgpi¢ przekazanie wszelkich haset dostepu
(administratorskie, niezbedne dla realizacji prac serwisowych oraz wszystkie inne hasta
uzywane w Systemie).

Do naszego zakresu procesu Commissioningu nalezy m.in.:

e Recenzja instalacji automatyki — na podstawie wytycznych zamawiajgcego oraz
dokumentacji projektowej,

e Sprawdzenie poprawnosci wykonania bazy urzadzen,

e Audyt wykonania oraz dziatania algorytmow sterowania urzadzeniami
wykonawczymi,

e Kontrola przygotowanych harmonograméw prac, listy alarméw, itp.

e Przeglad uzytych elementéw pomiarowych,

e Weryfikacja poprawnosci wykonania wizualizacji urzadzen instalacji.

Celem testow SAT jest potwierdzenie funkcjonowania systemu po instalacji jego
komponentéw w miejscu ich docelowego dziatania; w szczegdlnosci testy SAT mogg
powtarzac¢ dowolne testy FAT.

Testy SAT powinny zosta¢ uwzglednione i umieszczone w harmonogramie wstepnym
przekazywanym na etapie oferty.

Testy SAT zostang przeprowadzone po dokonaniu zgtoszenia przez Dostawce
gotowosci do przeprowadzenia testow oraz akceptacji terminu przez Zamawiajgcego.

Szczegdtowy plan testow SAT nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu nie pdzniej niz 4
tygodnie przed ich rozpoczeciem. Plan testéw musi zawierad:

e Szczegotowy harmonogram testow,
e Liste testow wraz z procedurami ich przeprowadzenia.
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Plan SAT powinien obejmowaé co najmniej nastepujgce kwestie:

e Komunikacje pomiedzy komponentami systemu (funkcjonalnos¢, diagnostyka)
e Komunikacje z systemami zewnetrznymi (funkcjonalnos¢, diagnostyka)

Formutujgc  wymagania formalno - proceduralne nalezy uwzglednic
nastepujgce kwestie/zapisy:

e Zamawiajgcy w ciggu 2 tygodni od otrzymania planu zapozna sie z dostarczonym
zestawem procedur testowych i przedtozy swoje uwagi,

e Ostateczny zestaw testéw jest uzgadniany przez Zamawiajgcego i Dostawce,

e Zamawiajacy ma prawo do zaangazowania ekspertdw zewnetrznych do uczestniczenia
lub wykonania testéw,

e Podczas wykonywania testéw Dostawca zapewni udziat w testach niezbednego
personelu,

o Wszelkie wykryte usterki zostang udokumentowane oraz muszg by¢ usuniete przez
Dostawce przed zakoriczeniem testow SAT,

e Po usunieciu usterki trzeba powtdrnie przeprowadzic test,

e Zakonczenie testéw SAT bedzie potwierdzone protokotem zakonczenia testow w
ktorym powinna znalez¢ sie informacja o nieusunietych usterkach wraz z ich opisem,

e Wraz z przekazaniem systemu musi nastgpic¢ przekazanie wszelkich haset dostepu
(administratorskie, niezbedne dla realizacji prac serwisowych oraz wszystkie inne
hasta uzywane w Systemie).

z informacjami o typie sygnatu, zakresie pomiarowym, typie zestykéw (NO/NC — switche,
wytaczniki kraricowe itp.)

- numer katalogowy / seryjny urzadzen umozliwiajgcy jego jednoznaczna
identyfikacje.



